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Metalltechnik- Zerspanungstechnlk
Lehizeit in Jahren: B2

Berufsprofil:

1.
2.
3.

10.

11.
12.

13.

14.

Technische Unterlagen lesen und anwenden,
Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen,

Arbeitsablaufe planen und steuern, Arbeitsergebnisse beurteilen,
Qualitdtsmanagementsysteme anwenden,

Arbeiten unter Berlcksichtigung der einschlagigen Sicherheitsvorschriften und Normen und der
einschlagigen Umweltstandards ausfuhren,

Erforderliche Materialien, Werkzeuge, Normteile und Zukaufteile auswahlen, beschaffen und Uberprifen,

Einfache und komplexe Bauteile auf konventionellen und rechnergestitzten (CNC-) Werkmaschinen
herstellen und bearbeiten,

Fertigungsprogramme fUr rechnergestitzte (CNC-) Werkzeugmaschinen und Fertigungsanlagen nach
einschlagigen Normen (CEN- und SO-Normen) erstellen, programmieren und andern,

Rechnergesttitzte (CAD-) Konstruktionen in Fertigungsprogramme Ubernehmen und anpassen,

Werkzeugmaschinen und Fertigungsanlagen zur spanenden Bearbeitung von Werkstoffen risten,
in Betrieb nehmen, warten und instandhalten,

Kooperationen und Rickmeldungen fiir die Optimierung von Konstruktion, Fertigungsvorbereitung und
Arbeitsvorbereitung durchftihren,

Einschlagige maschinenbautechnische und elektrische GréBen messen und prifen,

Fehler, Mangel und Stérungen an Werkzeugmaschinen und Fertigungsanlagen aufsuchen,
eingrenzen und beseitigen,

Technische Daten Uber die Fertigung und den Arbeitsablauf und die Arbeitsergebnisse erfassen
und dokumentieren,

SchutzmaBnahmen zur VerhUtung von Personenschaden und Sachschaden einrichten,
prifen und dokumentieren.
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